Technische Richtlinien FMS "’
fiir Datenhandling

Stand: September 2026

DRUCKDATEN

Wir verarbeiten ausschlieBlich Druckdaten in Form gestellter PDF-Dateien der Druck-Standards PDF/X-3:2002 oder
PDF/X-4:2008. Wir drucken auf unseren Maschinen mit sechs Druckwerken, so dass wir neben den vier Skalenfarben (cyan,
magenta, gelb und schwarz) noch bis zu 2 weitere Sonder- oder Schmuckfarben drucken kdénnen. Legen Sie diese mit lhrem
Grafikprogramm als Volltonfarben an und benennen Sie sie nach Ihrem Farbwunsch (z.B. Pantone 746 C oder HKS 42 K).

NACHTRAGLICHE KORREKTUREN

Sofern Ihre Druckdaten in einem verarbeitbaren Format vorliegen, kdnnen wir gegebenenfalls finale Anderungen und Korrek-
turen fiir Sie inhouse ausfiihren. Beachten Sie aber bitte, dass es dann zu einem unterschiedlichen Datenstand zwischen Ihren
Daten und den bei uns gedanderten und gespeicherten gibt. Dies ist vor allem bei Folgeauftragen wichtig!

STANZKONTUR AUFLOSUNG & BILDFORMATE

«  Fiir den Aufbau der Druckvorlage darf nur die von uns «  Bilder: 305 dpi
verbindliche, digitale Stanzkontur im Maf3stab 1:1 +  Logos und Strichzeichnungen: 1200-2540 dpi
verwendet werden «  EPS, TIFF oder JPEG (nur mit maximaler Qualitat)

«  Bitte fordern Sie vor Erstellung der Druckdaten die «  Farbraum: CMYK + 2 Sonderfarben (Pantone, HKS, ...)

Stanze bei der Sachbearbeitung an
«  Eingezeichnete Klebefldchen (schraffierte Fldchen, siehe S
Skizze) sind unbedingt farbfrei zu halten [ A
- Die notwendige Uberfiillung iiber der BruttogréRe der
Kontur sollte 3 mm, bei kaschierter Welle 5 mm betragen

— Farb- u. Lackfrei

|:| — Farbfrei
FLmﬂ — Kleben Riigkseite
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FARBVERBINDLICHE PROOFS T e B ' ;
«  Zur Farbabstimmung im Druck wird e )
ein farbverbindlicher Digitalproof nach — -
ISO-Standard benétigt -

«  Gerne erstellen wir diesen Proof mit Priifzertifikat fiir Sie

BARCODES i Hellzonen
Wir kénnen nur Codes bearbeiten, die dem CCG-Standard entsprechen. Sollten Sie nicht |
in der Lage sein, diesen so zu erzeugen, setzen Sie bitte die Code-Nummer an die i
entsprechende Stelle. Gegen Kosteniibernahme erstellen wir Ihnen den richtigen Code. |
Es muss ein ausreichender Kontrast zwischen Hintergrundfarbe und Codierung |
vorhanden sein. Bitte denken Sie an die notwendigen Hellzonen. 0 "000000"000000">,




SONSTIGES

Bitte benennen Sie das Druck-PDF folgendermal3en: Kundenname_Kundenartikelnummer_Artikelbezeichnung.pdf
Gesamtfarbauftrag gemaf3 PSO coated v3 F51/PSO uncoated v3 F52
Strichstarke fiir gedruckte Elemente
positiv: mind. 0,15 mm
negativ: mind. 0,15 mm
Strichstarke fiir foliengepragte Elemente
positiv: mind. 0,3 mm
negativ: mind. 0,4 mm
Text- oder Bildelemente miissen mindestens 2 mm von allen Stanzlinien entfernt sein, bei Wellpappe-Verpackungen
mindestens 5 mm
Die prozessnotwendigen Unter- und Uberfiillungen werden von uns angelegt
Sonderfarben miissen als Pantone- oder HKS-Farbe im Dokument als solche angelegt werden
Unbenutzte Farben miissen entfernt werden
Die Stanzkontur soll auf einer separaten Ebene als Volltonfarbe und mit Separationsnamen ,Stanze” angelegt werden
Hinweis: Sollten Sie Digimarc-Codes verwenden, wenden Sie sich bitte im Vorfeld an lhren Sachbearbeiter

Bei Riickfragen wenden Sie sich bitte an die Druckvorstufe: daten@fmsag.de
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I M S I ’ DRUCK | VERPACKUNGEN | DISPLAYS

FMS GmbH Leutershausen lhre Stanzzeichnungen bitte an:
DruckereistraBe 2 D-91578 E-Mail: [th.cad@fmsag.de
Leutershausen

% +49(0) 9823/88-0
& www.fmsag.de lhre Druckdaten bitte an:
™ info@fmsag.de E-Mail: daten@fmsag.de
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